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"ҚАТТЫ БЕКІТІЛМЕГЕН АБРАЗИВТІ БӨЛШЕКТЕРГЕ ҮЙКЕЛІС КЕЗІНДЕ МАТЕРИАЛДАРДЫҢ ТОЗУҒА ТӨЗІМДІЛІГІН ТЕКСЕРУ"

Жұмыс мақсаты
Тозуға төзімділік параметрлерімен танысу және қатты бекітілген абразивті бөлшектерге үйкеліс әдісімен материалдардың тозуға төзімділігін тексеру.

Қажетті жабдықтар, материалдар
1. Сынақ қондырғысы.
2. Бетінің кедір-бұдырын өлшеуге арналған үлгілер.

ТЕОРИЯЛЫҚ МӘЛІМЕТТЕР
Тозуға төзімділік-бұл белгілі бір үйкеліс жағдайында тозуға қарсы тұру үшін материалдың қасиеті, оның мәні, кері тозу жылдамдығы немесе тозу қарқындылығы. Тозуға төзімділік өңделетін материалдың құрамы мен құрылымына, бастапқы қаттылыққа, кедір-бұдырлыққа және бөлікті өңдеу технологиясына, жауап бөлігінің күйіне байланысты.
Әдістің мәні мынада: бірдей жағдайларда үйкеліс аймағына берілетін және айналмалы резеңке роликпен үлгіге басылған абразивті бөлшектер зерттелетін және анықтамалық материалдардың үлгілерін ысқылайды, сыналатын және анықтамалық материалдар үлгілерінің тозуын өлшейді, ал сыналатын материалдың тозуға төзімділігі оның тозуын анықтамалық үлгінің тозуымен салыстыру арқылы бағаланады.
Сынақ қондырғысының схемасы сызбада көрсетілген. Сынақтар резеңке роликтің көлденең осі бойынша айналуды қамтамасыз ететін 7 жетегі бар сынақ қондырғысында жүргізіледі 6, үлгі ұстаушы 2, рычаг 3, 1 үлгіні роликке қысатын, бағыттаушы лоток 4 бойынша үйкеліс аймағына абразивті бөлшектердің берілуін мөлшерлейтін 5 құрылғы, Сынақ процесінде роликтің айналымдарының жиынтық санын бақылауға арналған 8 құрылғы.
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Абразивті материал-салыстырмалы ылғал мөлшері 0,15% - дан аспайтын ГОСТ 3647-80 сәйкес 16-П түйіршікті электрокорунд-тозуға төзімділікті жалпы салыстырмалы бағалау кезінде қолданылады.
Абразивті материалды қайта пайдалануға жол берілмейді.
Анықтамалық үлгілер 45 болаттан 1050-88 ГОСТ сәйкес 190-200 HV күйген күйде жасалады.
Сыналатын және эталондық үлгілердің тозуын 0,1 мг аспайтын қателікпен сынаққа дейін және кейін өлшеу жолымен анықтайды. Сынақ кезінде тозудың салдарынан үлгінің салмағын жоғалту кемінде 5 мг құрауы тиіс.


Сынақтар жүргізу

1. Үлгі сынақ қондырғысының кескіш ұстағышында орнатылады.
2. Үлгіні 3 тұтқасымен (сызбаны қараңыз) роликке (44,1±0,25) Н күшпен басыңыз.
3. Ролик суретте көрсетілген бағытта N=(60±2) мин-1 (айн/мин) жиілігімен айналады. Абразивті материалды үйкеліс аймағына үздіксіз жеткізуді қамтамасыз ететін өлшеу құралын қосыңыз.
Сынау процесінде абразивтік материалды берудің үздіксіздігі роликтің бүкіл ені бойынша абразивтік материалдың болуы бойынша бақыланады.
4. Зерттелетін материалдан жасалған үлгіні сынау кестеде көрсетілген роликтің айналым санына сәйкес келетін уақыт ішінде жалғасады. Эталондық материалдан жасалған үлгіні сынау роликтің 600 айналымында жүргізіледі. Төңкерістерді санау абразивті материалды беру басталған сәттен бастап жүзеге асырылады.
	Үлгі қаттылығы HV
	Ролик айналу саны

	400 дейін
	600

	400-800
	1800

	800ден артық
	3600



5. Сынақтар аяқталғаннан кейін жетекті тоқтатады, жүктемені алып тастайды, үлгіні босатады, жуу сұйықтықтарында рет-ретімен жуады және өлшейді. Үлгі 5 мг-ден аз тозған кезде жаңа үлгі орнатылады және сынақтар айналымының екі есе санына сәйкес келетін уақыт ішінде 3.1-3.5 пп-ға сәйкес жүргізіледі. Үлгілерді орнату және алу кезінде олардың бетін бүлдіруге жол берілмейді.
6. Эталондық материалдан жасалған үлгіні сынау 3.1-3.5 пп-ға сәйкес жүргізіледі.
7. Үлгілерді өлшеу нәтижелері сынаққа дейін және одан кейін хаттамаға енгізіледі.
8. Сынақтар 3 сыналатын және 3 эталондық үлгілер үшін қайталанады. Кеуекті біртекті емес қорытпаларды, күйежентектелген материалдарды және біртекті емес балқымаларды сынау кезінде сыналатын 5 және 3 эталондық үлгілерді сынау жүргізіледі.
9. 3.1-3.8 пп-ға сәйкес сынақ нәтижелері бойынша эталондық үлгілер массасының жоғалуының орташа арифметикалық мәні (67±6,1) мг шегінде болуы тиіс. Егер массаны жоғалтудың орташа арифметикалық мәні осы шектерден асып кетсе, онда сынақ шарттарының дұрыс орындалуын тексереді және оларды көрсетілген талаптарға сәйкес келтіргеннен кейін сынақтарды қайталайды.
10. Әрбір 12 сынақтан кейін роликтің сыртқы диаметрі тексеріледі және диаметрі 48 мм-ден аз болған кезде оны ауыстырады. Жаңа ролик үшін 2.2 тармағына сәйкес қосымша жұмыс жасалады.

Сынақ нәтижелерін өңдеу

Сынаққа дейін және одан кейін үлгілерді өлшеу нәтижелері бойынша эталондық үлгілер массасының жоғалуының орташа арифметикалық мәні және зерттелетін материал үлгілерінің массасы жоғалуының орташа арифметикалық мәні формулалар бойынша анықталады:
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мұндағы gэi,gиi -зерттелетін материалдың эталонды үлгілері мен үлгілерін сынау кезіндегі масса шығынының мәні, г;
 m-зерттелетін материал үлгілерінің саны.

Зерттелетін материалдың салыстырмалы тозуға төзімділігін (K) мына формула бойынша есептейді
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мұндағы ρэ, ρи - эталондық және зерттелетін материалдардың тығыздығы, г / см ;
Nэ,Nи -эталондық және зерттелетін материалдарды сынау кезіндегі ролик айналымдарының саны.

Есептердің нәтижелері хаттамаға енгізіледі. Бұл есептеулер 0,0001 г аспайтын қателікпен жүзеге асырылады.
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